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Monofilamento adesivo 100% PTFE Expandido para superficie irregular

@) Aplicagéo

Joint sealant é indicado para aplicagbes em:
FLANGES de qualquer dimensao, perfil circu-
lar, retangular, oval e irregular.

@ Faces lisas ou com ranhuras;

@ Ideal para superficies grandes, complexas ou danifi-
cadas;

@Material moldavel para aplicagdes em equipamen-
tos como: Coluna de destilagdo, bocas de inspegao de

Junta Selante PTFE

Estrutura unidirecional

ampliado 5000 vezes.

<\E| Descricdo

As caracteristicas unicas da PTFE tem resolvido
muito aplicagdes problematicas na industria e tem
substituido materiais como amianto, fibra de
vidro, ceramica e borracha. As juntas de estan-
queidade de 100% PTFE Expandido, tem uma
estrutura fibrosa (unidirecional) proporcionando
excelentes vantagens mecanicas. Apesar da con-
formabilidade do material, a junta se mantém esta-
vel a altas pressdes e temperaturas.

&= Principais Beneficios:

® Desempenho de vedagéao confiavel;
® Facil de instalar;
@® Extrema versatilidade;

@ Ajuda na otimizacdo do processo.

PROPRIEDADES TECNICAS :

- Material:  100% PTFE Expandido, com resisténcia Unidirecional
tanques, mancal, turbinas, compressores, carcagas de
bombas, trocadores de calor, reatores, etc. *oH 0-14
Faixa de Temperatura Atmosférica (°C) -260 até 268
. .. Pico de Temperatura (°C) 310
(=] Tamanhos Disponiveis
Densidade + 0,6 g/cm3
LARGURA 1/8” | 3116” | 1/4” | 3/18” | 1/2” | 5/8” | 3/4” | 1” 1”
ESPESSURA |1,5mm (2,0mm [2,5mm [3,0mm [4,0mm |6,0mm 7,0mm (10,00mm | 5,0mm PRESSAO DE OPERAGAO [BAR]
COMPRIMENTO | 30mts | 25mts | 15mts |10mts [15mts | 10mts | 10mts | 10mts | 5mts
Pressao Maxima 200 bar

o

Comercializado por peca em carretéis devidamente
embalados sem emendas com largura de 1/87,
3/16”, 1/4”, 3/8”, 1/2”, 5/8”, 3/4” e 1”, espessura de
1,5,2,25,3,4,6,7,10 e 5mm, e metragem de
30, 25, 15, 10 e 5 metros. Conforme tabela acima.

Fornecimento

RESISTENCIA QUIMICA

*Resistente a todos os meios na faixa de pH de 0-14,
exceto metais alcalinos fundidos e flior elementar,
especialmente em temperaturas e pressoes elevadas.

Aplicagao: Servigos gerais controlados, acidos semifortes
e solugdes causticas de baixa a média concentragao.

Antes de aplicar os produtos ¢é indispensavel uma analise técnica detalhada, avaliando a compatibilidade dos produtos e a aplicagdo. A STI Sotequi deve ser consultada sobre as recomendagdes
para aplicagdes especificas. Equivocos na selegdo e aplicagdo dos produtos, podem ocasionar sérios riscos operacionais, ndo sendo de responsabilidade da STI Sotequi o uso inadequado das
informagdes presentes nesse folheto. As especificagdes presentes neste folheto estédo sujeitas a mudangas sem prévio aviso.
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Instrugées de Instalagao

1.Selegao de Tamanho

Para flanges com a face plana, face elevada e bocas de
visita:

Meca a largura da superficie a ser vedada e consulte a
tabela abaixo para selecionar a largura nominal do Joint
Sealant-STI.

Largura Efetiva da Vedagao Largura Nominal do Joint Sealant
(mm) (polegada) (mm) (polegada)
3-7 18" - 1/4” 3 1/8”
7-10 14" - 3/8” 5 3/16”

10 - 17 3/8” - 5/8” 7 1147

17-25 5/8” - 1”7 10 3/8”

Para flanges com lingueta e fenda:
Selecione a largura nominal do Joint Sealant STI que seja
igual ou menor do que a largura.

ATEN[}KU Faca uma estimativa do torque a fim de confirmar se a
vedacdo pode atingir estresse maior do que 17 MPa
(2500 psi) = 170 Bar.

2. Instalagcao - Flanges padrao e personalizados

2.1. Prepare o flange: Abra os flanges em pelo menos 15 cm (6").
Limpe completamente a superficie para garantir a adesao ideal.
Remova todo 6leo, grafite e outros residuos.

2.2. Aplique a junta de vedagao: Remova lentamente a protecao
do adesivo, afim de evitar que a faixa adesiva fique suja. Posicione
a ponta da junta de vedagdo em torno do furo do parafuso inicial
(vide figura 1).

Flanges padréo face
plana

Flanges padréo face
elevada

Figura 1

Flanges Frageis

Flanges Frageis

Opgao para evitar a
rotagdo do flange.

Opgao para minimizar
a rotacdo do flange.

Para garantir a compressdo adequada j ‘
da vedagao, a lingueta devera ser igual s

ou mais alta do que a profundidade da -
fenda. 7| ‘

Para bocas de visita autoenergizantes e
portas de acesso, entre em contato com
o representante local da STI para obter
orientagdes quanto a instalagao.

ATEN[}KU Nenhum spray ou liquido antiadesivo devera ser aplica-
do as superficies do flange. Em temperaturas frias,
aquegca a junta de vedagdo antes da instalacéo, a fim de
tornar o adesivo mais grudento.

2.3. Conclua a instalagdo do cordao de vedagao: Conclua a
instalagao do cordao de vedagao, sobrepondo e cruzando ambas as
pontas no furo do parafuso inicial e corte o material em excesso.
Veja as ilustragdes acima.

ATEN[;'I\U A técnica de corte de desbaste é recomendada para a
conclusao da instalagédo da vedagao, quando a Joint
Sealant de 17 mm (5/8”) ou maior estiver sendo usada.

3. Instalagao — Junta de vedagao com largura
nominal de >17 mm

3.1. Técnica de corte de desbaste: Algumas aplicagdes n&o tém
forga suficiente para comprimir o material adicional na sobreposi-
¢ao. Normalmente, isso acontece para a Joint Sealant com uma
largura nominal >17 mm e, portanto, sempre recomendamos a
técnica de corte de desbaste para esses tamanhos. Em geral, a
técnica de corte de desbaste pode sempre ser usada como uma
alternativa a etapa 2.3. Repita as etapas 2.1 a 2.2, mas execute um
corte de desbaste inicial e de fechamento.

3.2. Corte de desbaste inicial: Desenrole aproximadamente 0,5 m
(500mm) de Joint Sealant. Corte a extremidade com uma faca
afiada em uma superficie limpa e firme, usando e técnica de desbas-
te. Em geral, o comprimento do corte de desbaste, devera ser de
aproximadamente 25mm (1").

3.3. Corte de desbaste de fechamento: Complete a vedagéo,
colocando a Junta de vedagdo em cima da ponta desbastada,
passando 14 mm (1/2"). Para preparar o segundo e ultimo corte de
desbaste, identifique e marque as extremidades iniciais e finais.
Corte fora o material de vedagao de forma obliqua. Isso deixara uma
area de 120% da espessura inicial da vedacéo.

4. Torque

4.1. Selecione um torque: Recomenda-se fazer o melhor uso
possivel da forga disponivel do parafuso. No entanto, as recomen-
dacgdes de torque do fabricante do equipamento deverdo ser
sempre seguidas.

4.2. Procedimento para o aperto do flange: A ndo ser que o
fabricante do equipamento defina um determinado padréao, utilize o
padrao estrela, passe multiplo e torque adicional.

Todas as informacgdes técnicas e conselhos sdo baseados na nossa
experiéncia, &€ o melhor do nosso conhecimento em plantas industriais.
Especificacoes e valores devem ser sempre verificadas pelos clientes,
pois eles sé@o os Unicos que podem julgar a eficiéncia de um produto,
levando em conta todas as condigdes do local e do funcionamento.

Consulte o Departamento Técnico da SOTEQUI para Servigo avangado de
instalacdao de Juntas em Paradas de Manutengao Programadas.

Antes de aplicar os produtos € indispensavel uma andlise técnica detalhada, avaliando a compatibilidade dos produtos e a aplicagdo. A STI Sotequi deve ser consultada sobre as recomendagdes
para aplicagdes especificas. Equivocos na selegdo e aplicagdo dos produtos, podem ocasionar sérios riscos operacionais, ndo sendo de responsabilidade da STI Sotequi o uso inadequado das

informacdes presentes nesse folheto. As especificagdes presentes neste folheto estédo sujeitas a mudangas sem prévio aviso.
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CHMOLDCIA DE VEDAGOES





